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「ブラストを使った除染方法の紹介」  

三菱重工業 二宮 敏明 氏 

 

二宮氏はブラストを使った最新の各種除染技術について紹介した。ブラ

スト除染技術は研磨材を圧縮空気または遠心力などを利用して高速で

噴射させ、その衝撃力によって放射性核種を含む金属酸化物を除去する

方法である。研磨材は通常直径 0.1～2mmのステンレス鋼粒子のグリッ

ドであり、噴射圧は 15～6kg/cm2、噴射角度は≦45°である。 

キャビテーションジェット(CJ)除染はキャビテーションによる衝撃

波を利用した除染方法である。三菱は CJに研磨剤を混入して CJとブラスト除染を組み合

わせて除染を行った場合、CJ、ブラストの単独除染効果の加算よりも高い除染効果

（DF>100）が得られることを発見した。 

旋廻流動研磨法は、旋廻流の空気にブラスト材を混入する新しいブラスト技術である。

従来のエアーブラストでは噴出直後に速度が急速に減衰するため屈曲部を有する配管及び

長尺配管の内面を除染するために必要な流速が得られないが、旋廻流動研磨法ではこれら

の屈曲・長尺配管内面も効率よく除染できる。 

 

 

 2. 2. History of Mitsubishi decontaminationHistory of Mitsubishi decontamination
technologiestechnologies

1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981 1982 1983 1984 1985 1986 1987 1988 1989 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012
除染種類 除染対象 S50 S51 S52 S53 S54 S55 S56 S57 S58 S59 S60 S61 S62 S63 H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11 H12 H13 H14 H15 H16 H17 H18 H19 H20 H21 H22 H23 H24

供用中機器物理除染

電解除染

供用中機器

化学除染

廃棄物

廃炉

廃棄物
（廃炉解体後除
染を含む）

RCPｲﾝﾀー ﾅﾙ

AP-AC(ﾀー ｺﾃ゙ｺﾝ) AP-AC(ｸﾘﾃ゙ｺﾝ) AP-改AC
NP-改AC希薄
CORD

5ﾌ゚ﾗﾝﾄ(11基)  DF=6～20 10ﾌ゚ﾗﾝﾄ(12基)  DF=8～30 27ﾌ゚ﾗﾝﾄ(61基)  DF=4～35
45ﾌﾗ゚ﾝﾄ(50基)  DF=5～130

10ﾌ゚ﾗﾝﾄ(10基)  DF=20～75

AP-改AC
4ﾌ゚ﾗﾝﾄ(4基)  DF≒10

ﾙー ﾌ゚隔離弁

RCPｹー ｼﾝｸ゙

NP-改AC希薄
1ﾌ゚ﾗﾝﾄ(2基)  DF≒120

ｷﾚー ﾄ系
2ﾌ゚ﾗﾝﾄ(2ﾙー ﾌ゚)  DF≒4

ふげん原子炉冷却材系(系統除染)

1ﾌ゚ﾗﾝﾄ  DF≒10

廃液蒸発装置

ｷﾚ ﾄー系

2ﾌﾗ゚ﾝﾄ(7系統)  DF=2～20

RTDﾊ゙ｲﾊ゚ｽ配管

AP-改AC NP-改AC
8ﾌﾗ゚ﾝﾄ(24系統)
 DF=7～70

NP-改AC希薄
2ﾌ゚ﾗﾝﾄ(6系統)  DF=30～40

原子炉容器上蓋

NP-改AC希薄
4ﾌ゚ﾗﾝﾄ  DF=10～30

保管中蒸気発生器

CORD

熱交換器

ﾗｯｸ等ﾘﾆｭー ｱﾙ廃棄物

系統除染

ﾗｯｸ等ﾘﾆｭー ｱﾙ廃棄物

電解等[実機適用]

蒸気発生器水室

ﾎ゙ﾛﾝｳｪｯﾄﾌ゙ﾗｽﾄ
23ﾌ゚ﾗﾝﾄ(83水室)  DF≒2

RCPｹー ｼﾝｸ゙(MCP含む)

1ﾌ゚ﾗﾝﾄ(4個所)  DF＞10
ｱﾙﾐﾅｳｪｯﾄﾌ゙ﾗｽﾄ

主冷却材管切断端

ｱﾙﾐﾅﾄ゙ﾗｲﾌ゙ﾗｽﾄ

11ﾌ゚ﾗﾝﾄ(58個所)  DF＞10

有機酸系
2ﾌ゚ﾗﾝﾄ（2ﾙ ﾌー゚）DF≒10

1ﾌ゚ﾗﾝﾄ  DF≒10

ﾗｯｸ/高圧水
3ﾌ゚ﾗﾝﾄ  DF≒2

ﾗｯｸ/高圧水
2ﾌﾗ゚ﾝﾄ

RV出入口管台内面(ｸﾗｯﾃ゙ｨﾝｸ゙）

SG伝熱管内面

1ﾌ゚ﾗﾝﾄ  DF＞10

ｱﾙﾐﾅｳｪｯﾄﾌ゙ﾗｽﾄ
1ﾌﾗ゚ﾝﾄ(4個所)  DF＞10

1ﾌ゚ﾗﾝﾄ(4個所)  DF＞10

SODP/CORD他
〔技術検討〕

SUSｶｯﾄﾜｲﾔﾌ゙ﾗｽﾄ

SUSｶｯﾄﾜｲﾔﾌ゙ﾗｽﾄ

NP-改AC希薄

2ﾌ゚ﾗﾝﾄ  DF≧10

有機酸系
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 5. 5. CJ + blast decontamination CJ + blast decontamination 

 The decontamination result in a systemThe decontamination result in a system
application testapplication test

Notes Notes :  (:  ( ) inside value) inside value is is the dose rate to extractedthe dose rate to extracted

9090 min.min.

6060 min.min.

DecontamiDecontami
nation timenation time
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ＢＢ--ＳＧＳＧ
ＨＯＴＨＯＴ

D.F.D.F.AfterBeforeObject
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Nozzle （ Vacuumed blast gun）

Pipe（nozzle neck mockup） AIR Cylinder for 
forcing nozzle

Guide roller研削した跡

Functional examination situation

3. 3. Decontamination using blastingDecontamination using blasting
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